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   杭州利珀科技有限公司  位于浙江省

临安市青山湖科技城科创大厦。公司成立于2012

年5月，由三位浙江大学博士创办，一直致力于机

器视觉相关技术产品的研发、生产以及销售工作。

     公司现阶段主要聚焦于“智能分拣”和“图形

化搜索”两大方向，并进一步在机器视觉技术的基

础上向“大数据，云处理”方向发展，为广大生产

制造企业提供基于视觉的工业自动化解决方案及相

关设备产品。我们借助企业转型升级的浪潮，积极

与企业互动，坚持自主研发之路，成功在平面材料

行业，医药行业，金属包装行业，机电行业及服装

加工行业实现“机器换人”并全面推进“工厂无人

化”进程，为企业注入科技活力，助企业转型升级，

未来将进入以机器视觉为基础的物联网、人脸识别、

三维相机和智能物流智能交通等领域。

     发展至今，利珀科技注册资本已达600万，员工近50人，资产近1亿元。

     2012年，成功研发首台检测设备，进入平面材料行业；年底成功进入医药检测行业；2013年

初，利珀科技被邀请成为浙江大学工业研究院下属的技术转移研发团队；5月获得“杭州市大学生

创新创业”高额资助；9月~12月，成功多家大型企业签署了一系列技术战略合作协议；2014年初，

被评为杭州市“青蓝企业”；4月，进军磁性材料行业，并取得业界认可；7月成功研发出金属包

装系列检测系统；9月公司以首批A类项目企业入驻青山湖科技城；10月，获得“中国创新创业大

赛”先进制造业浙江省十强；12月，被评为杭州市“雏鹰企业。

     2014年10月，杭州利珀科技有限公司被青山湖科技城作为A类项目引进，同时得到了浙江省

政府，浙江省科技厅，临安市政府和青山湖科技城管委会的高度重视。迄今为止，全国政协副主

席、科学技术部部长、致公党中央主席万钢，浙江省省长李强，浙江省副省长毛光烈，省科技厅

厅长周国辉等多位领导先后莅临杭州利珀科技有限公司参观指导。  

国家科技部部长、致公党主席万钢
参观利珀实验室

浙江省省长李强至利珀参观指导 浙江省科技厅厅长周国辉
与利珀负责人探讨交流



金属包装罐

产品介绍

金属包装罐
外观智能分拣装置

智能分拣产品

准确率高，效率高

节省大量人工

机器换人，节省大量人工费用

高自动化系统，加快生产效率，提高企业声誉

     金属包装罐外观智能分拣装置通过特征点与配准点坐标及相似度比

对，实现图案方向的判别，从而判断金属罐罐身的焊接方向是否正确，判断准确度高，

自动化程度高，有效提高检测速度，加快生产效率，避免在在罐体流水线生产中可能因

为某些原因出现的罐体颠倒，避免因此对企业形象和信誉产生的重大影响和巨大经济损

失。

      相比采用人工观测，本产品准确率高，而且避免高昂的人工费用。既提高了生产效

率，也避免了错误的产生，最大限度的降低经济损失。

      本产品通过两个镜子的多次反射成像的原理，使这套装置适用于不同口径和不同高

度的罐体，外部光照影响小，对罐体检测速度快，效率高，而且通用性强，可最大限度

的减少倒罐的产生。



金属包装罐智能分拣装置
产品结构示意图

检测数据指标

硬件系统模块

框架

连接架

上位机

下位机

图像采集模块

电源模块

样品传送模块

剔除模块

软件系统模块

用户操作界面

图像采集模块

特征提取模块

通讯模块

流程控制模块

云存储模块

云计算服务

点状黑/白色/透明污点≥0.5×0.5mm2；

0.3×0.3mm2≤点状黑/白色污点≤0.5×0.5mm2，数量≥3 个；

成带状、线状分布污点（油漆、油脂、胶等）长度≤2mm；

≥0.5 mm2的凹痕； ≤0.5mm2的凹痕，数量≥3 个；

最小区域圆圆度误差≥10%

铝膜缺失罐 100%剔除

开裂、变形尺寸≥2.0mm；涂层起皱、翻边皱褶；

线状分布长度≤1cm；

≤1.5% 误击出产品/全部击出品

≤0 % 漏过不良产品/全部产品

检测技术指标

误打率

漏过率

缺陷名称

存在倒印、错印、漏印等情况金属罐外包装

罐

内

异

物

污点

罐

子

缺

陷

变形：折痕、压

印、凹凸、失圆

铝膜

边缘裂、皱纹

拉丝

划伤、刮痕内印

（异色）

线状内印（黑斑/黑线或异色）长度≥3mm,数量不超过 2 条；

片状内印≥2mm2,数量不超过 1 个；



金属盖表面缺陷

产品介绍

金属盖
表面缺陷智能分拣系统

智能分拣产品

通用多种金属包装盖型

统一质检标准

算法高效先进、设备安全可靠

操作简单，维护方便，机器换人

     随着工业生产过程对质量的要求越来越严格，自动化生产线快速生产的需求，外观检测和产品标识正变得

越来越重要。其理由是不言而喻的：减少不合格产品数量，提供合格的产品。然而在目前大多数的金属盖生产

线上，还是依靠人工来对金属盖的外观进行检测。在这快速生产的流水线上，依靠人工来检测无疑是人工昂贵

的和工作单调乏味的。由于生产出的产品之多，使用的人工检测压力也很大，人工成本也很高。

   金属盖表面缺陷智能分拣系统采用业界先进技术和体系，设计出针对金属盖缺陷的检测算

法，可以从采集到的金属盖表面信息中准确区分疑似缺陷信息（如灰尘、毛发）、由于外界干扰引起的异常信

息和不同种类的缺陷信息，提高检出率的同时也降低了误检率。系统实现了准确识别缺陷信息，区分缺陷特征

，有效排除干扰信息和异常信息，提供优质、准确、高效的检测结果。系统可以大大缩短相关产品的生产周期

，使公司产品能够快速有效进入市场。

可检金属盖种类样例



金属盖表面缺陷智能分拣系统
检测缺陷结果示意图

断胶、黑印黑点划伤、无胶划伤、黑点

环变形划伤、渣印泡沫偏移、无胶渣印

检测数据指标

类别 缺陷名称 目前检测情况

内面

胶
无胶 准确检出率=100%

可见部分断胶 准确检出率=100%

盖表面

油污、黑点 检测精度可调节

印刷黑线 检测精度可调节

划伤 检测精度可调节

洒胶 检测精度可调节

泡位偏移 准确检出率=100%

盖边

圆边缺口 检测精度可调节

圆边损坏 检测精度可调节

圆边处胶 检测精度可调节

正面

拉环

无环 准确检出率=100%

偏环 准确检出率=100%

铆钉变形 准确检出率=100%

表面

油污 检测精度可调节

划伤 检测精度可调节

保边不到位 检测精度可调节



产品介绍

空心胶囊智能评检机

智能分拣产品

操作简单，一键检测

可控化的缺陷精度

设备整体维护简单、清洗方便

运行稳定，可7*24小时连续工作

     空心胶囊智能评检机用先进工业自动化机构设计理念，搭载高性能机器视觉算法，可实现不同

种类空心胶囊表面的数十种缺陷智能检测和自动分选。系统能够准确识别缺陷信息，区分缺陷特征，有效排除

干扰信息和异常信息，提供优质、准确、高效的检测结果。系统可以大大缩短相关产品的生产周期，使公司产

品能够快速有效进入市场。

      本产品在机械上采用双排转盘式下料机构，结构简单紧凑，下料快速稳定。算法上采用了先进视觉检测技

术，可实现A、B、C三类缺陷的有效检测，误检率和漏检率均小于0.3%。并且采用多核计算加速算法，实现了适

应空心胶囊生产厂家的高速、高效的检测需求。针对不同尺寸和颜色的胶囊采用自适应技术，可以实现机器参

数的智能匹配



空心胶囊智能评检机
产品结构示意图

检测数据指标

双排转盘式空心胶囊智能评检机 LP-DC-24W

全套空心胶囊（彩色、半透明）

00
#
、0

#
、1

#
、2

#
、3

#
、4

#

A 类 黑点、气泡、破洞、裂纹、刮痕、缺口、薄壁

B 类 双头、单节、凹陷、长 /短体、油污、锁合、插劈

C 类 异色、异批次、沙眼、褶皱、异物

最小可达 0.01mm （可自行调节）

24 万粒 /小时

设备参数

1200(L) ×500(W) ×1500(H) mm

适用产品

检测规格

检测缺陷

检测精度

最高检测速度

外形尺寸

重 量 ~100 Kg



产品介绍

平面材料
表面缺陷检测系统

智能分拣产品

应用领域

抗干扰强、检测精度高、缺陷识别准

大范围高精度

检测模块可扩展，检测范围和精度可调节

稳定耐用、抗震性能优良、安装简易、模块拆装更换方便

  平面材料表面缺陷检测系统可对平面材料存在的异点、颗粒、凹陷、破损、划痕、裂纹等几十

种缺陷进行智能识别，精确记录平面材料表面缺陷的位置信息，将所记录的缺陷大小和位置以报表的形式呈现并

打印。

    本产品采用国际先进的机器视觉技术，搭载全铝金属框架，实现了平面材料在线检测的自动化和智能化，形成

了企业产品质量检测的统一标准。配合云存储云计算技术，为企业提供闭环的质量反馈和工艺把控。该产品还可以

为企业注入科技能量，提高企业生产力，加强企业竞争力，为实现企业科技创新与转型升级贡献强大的力量。

    该项目将在工业设计学、光学及机器视觉

等学科领域体现重大的研究价值，更可以在

玻璃纸张、塑料、薄膜、太阳能板材、布匹

等平面材料的缺陷智能检测方面获得广泛应

用。

铝箔 塑料 布匹

玻璃 薄膜 造纸

太阳能板材



检测结果示意图

产品结构示意图

本产品的两个突出优点

1.可针对不同种类的材料进行表面缺陷

检测

2.检测组件模块化，可通过自有增减检

测模块，实现不同宽度的同种材料的表

面缺陷检测，尤其是大范围的检测

技术指标

检测项目
最小检测

精度(mm)

检测容许

误差(mm)
漏检率 误检率

缺陷面积检测

点状缺陷 0.1 < 0.1 < 0.3%

< 0.3%线状缺陷 0.1 < 0.1 < 0.3%

面状缺陷 0.3 < 0.3 不允许

缺陷位置检测
横向 0.1 < 0.5

纵向 0.5 < 2

大范围高精度平面材料智能检

测系统在整体技术指标上的要

求如下：

1. 单模块最大检测范围/最小

检测精度 ≥ 8000

2.检测宽幅可自由增减检测模

块实现

3.检测精度可根据需求手动调

节 

4. 高温下连续连续工作时间 

≥ 168 小时

平面材料表面缺陷检测系统











通用于多种轴承

安装方便，接口通用

高精度在线测量尺寸和检测缺陷

    轴承行业智能检索模块 是杭州利珀科技有限公司研发的针对轴承生产行业的通用视觉解决方案。

此模块搭载高分辨进口CCD相机和特制光源，通过对轴承样品的在线图像采集，配合国际领先的图像处理算法和智

能控制算法，可实现轴承的尺寸测量和缺陷识别功能，替代传统的人工检测方式，为企业注入科技能量，提升企业

的竞争力，给企业在真正意义上的生产标准化、品质化、电子化和自动化提供帮助。

轴承行业

智能检索模块

        传感器接收到信号后会通过逻辑控制器触发高清CCD相机拍摄轴承图像，上传给计算机，通过图像处理软件分

析计算后，将对轴承表面存在的缺陷进行识别和分类，并对需要检测的相关尺寸量进行量测，所有缺陷和尺寸根据需

求可在软件界面中标记出来；处理的相关结果会发送到逻辑控制器，并可同时通过多种通讯方式和自定义协议发送给

下级控制器(如PLC)进行后续操作，例如报警或配合剔除装置将不良产品分离出来。



轴承行业智能检索模块
产品技术参数

检测型号

缺陷内容

尺寸内容

检测精度

检测速度

可通用于各种型号轴承

外径、内径、缺珠、缺钉、批次尺寸差

最小可达0.01mm，可定制

<2500pcs/min

锈蚀、划痕、沙眼、污点、磕碰、硬伤、
           烧伤、磨裂、磨痕等

图像左侧为CCD相机拍摄原始图像。图片拍摄后上传至计算机进行分析，遇到有缺陷的产品时将会标记
出来，然后根据客户要求选择报警或配合剔除装置将不良产品分离出来。



         玻璃瓶
智能在线检测系统

冷、热端实时在线检测

高精度尺寸测量和缺陷检测

通用于各种型号和样式的玻璃包装瓶

安装方便、一键式操作、节约大量人工

    玻璃瓶智能在线检测系统 通过巧妙的光学和自动化机构设计，搭载针对高温环境设计的

特制光源，采用高分辨进口CCD相机对玻璃瓶样品在线图像采集，配合国际领先的图像处理算法和智能控制

算法，可实现玻璃瓶冷、热生产端的高效实时检测，为企业注入科技能量，提升企业的竞争力，给企业带来真

正意义上的生产标准化、品质化、电子化和自动化。

智能检测产品

试用样本展示



产品技术参数

适用范围

检测速度

检测精度

检测尺寸

检测缺陷

发现瑕疵处理方式

工作温度

各种尺寸的西林瓶

100pcs/min

0.01mm

瓶口、瓶肩、瓶脖、倒角等

大头、管外伤、飘丝、脏瓶等

在线进行剔除、报警

80℃~160℃

检测效果示意图

大头 大头处理图 管外伤 管外伤处理图

飘丝 飘丝处理图 脏瓶 脏瓶处理图

玻璃瓶智能在线检测系统

尺寸检测效果展示

原始图 检测效果图







产品介绍

图形化搜索产品

功能介绍

提供标准电子化库存解决方案，提供图像化网

拥有全球最大的服装辅料电子化数据

企业定制版：牢牢锁住你的客户，显著扩大采购份额

颠覆服装辅料行业供销传统模式，开辟服装辅料物联网新纪元

采样标准化

数据电子化

信息集中化

供销网络化

  服装辅料智能检索解决方案搭载针对服

装辅料特殊设计的完美光照环境，采用国际领先的图像识

别算法，配合先进的云存储、云计算技术，全面整合行业

资源，高度集成行业信息，颠覆服装辅料行业供销传统模

式，开辟服装辅料物联网新纪元，为生产企业和服装企业

开拓更为广阔的市场空间。

服装辅料
智能检索解决方案

卖方终端 电商平台 买方终端

录入

钮扣

产品

按图纸

按样本

查询

钮扣厂家

信息

搜索结果



优势对比

检测结果示意图

各项性能参数

服装辅料智能检索解决方案

输 入 检 索 结 果
   提供色彩特征搜索、

形状特征搜索、纹理特

征搜索等多种个性化搜

索功能。

   完美实现和诠释“辅

料物联”“机器换人”

概念。

传统人工管理系统 利珀智能管理系统

肉眼对比，库存查找时间慢
效率低。

一秒十万枚纽扣精确查找。

产品众多无法找到想要的
类似的产品

精准找到所需纽扣同时推荐多款相似纽扣，按属性排序。

精确，便捷的产品管理，清楚了解剩余库存信息，
结合电商网站将尾单和存货出售。

分厂和门店间信息不共享，无法
准确了解库存情况和产品式样。

云端存储，各分厂，分公司可实时同步信息。不同地区店面，
工商和企业管理者可随时看到库存产品信息和照片。

顾客查看样品不方便，不方便
查找所需产品。

帮助顾客足不出户，以最短时间找到所需产品及
类似产品，为顾客大量查找次数和频率提供了可能。

样品种类多，不方便携带。
连结网络就可以查找，浏览企业全部库存，

销售人员无需携带大量样品。

库存尾单浪费严重（3%-5%）。

当前在库纽扣总数量 1000000颗

单颗纽扣网络查找时间 0.5s 以内

单颗纽扣本地查找时间 0.5s 以内

查找准确率 按相似度排序，平均准确率 >999.9 %

可检测纽扣直径范围 2mm - 50mm



深度相机



深度相机



合作企业

SUHV
浙江三和塑料有限公司




